JASCHKE WERKZEUGNORMALIEN

Service - Arbeiten flir den
Werkzeug- Formen- Vorrichtungs-
und Maschinenbau NORMALIEN

in Stahl und Aluminium
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Jaschke Werkzeugnormalien GmbH

Aufnahmeplatten fir Form- und Stanzgestelle nach
Kundenzeichnung in Stahl und Aluminium

Bitte fragen Sie auch den kompletten Form-

und Stanzaufbau, versault und verschraubt an.

Wir fertigen flir Sie ab GréBe 2030 ( 196 mm x 296 mm)

bis 80100 ( 796 mm x 996 mm ) und dartber nach lhren Angaben.
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Jaschke Werkzeugnormalien GmbH

. und das konnen wir zusatzlich fur Sie ausfiihren

» Formgestelle in Sonderausfiihrung

» Stanzgestelle nach lhren Angaben

» Platten in Sonderausfiihrungen

» FUhrungselemente in Sonderausfihrung

» Formaufnahmebohrungen

» Ausfrasungen

» Durchbriiche

» Formplatten in Aluminium

» Drehteile nach Kundenzeichnung einschlieBlich
harten und schleifen
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Jaschke Werkzeugnormalien GmbH

Prazisions- Barren

O gefraste und geschliffene Ausflihrung
Werkstoff 1.0570, 1.1730 in Standardlange 1100 mm
Werkstoff 1.2312, 1.2767 in Standardlange 1000 mm

Sonderabmessungen und Werkstoffe
bis 3000 mm lang auf Anfrage

Gehartete Stahlleisten

Sonderleisten nach Kundenwunsch

Prazisions- und Flachaluminium

O gefraste und geschliffene Ausfihrung
Lagerabmessungen 1000 und 1500 mm lang
Sonderabmessungen bis 3000 x 1200 x 300 mm
auf Anfrage

Prazisions-Platten

O allseitig geschliffene / feinstgefraste Platten fir

Stanzwerkzeuge , Vorrichtungen , Formen
aus Stahl und Aluminium

Bearbeitung P-Platten

O alle Stahlqualitaten

max. Lange L 3000 mm
max. Breite B 1200 mm
max. Héhe S 700 mm

Ausfihrung :

Planflachen geschliffen / feinstgefrast
Stirnflachen feinstgefrast

AuBenflachen auch in gebrannter Ausfihrung

Flachschleifen

O Umfangschiliff

Lange x Breite x Hbhe 1000 x 600 x 700 mm
O Segmentschliff

Lange x Breite x Hbhe 3000 x 1200 x 800 mm

JASCHKE Werkzeugnormalien GmbH

IndustriestraBe 21 63150 Heusenstamm

Tel.: 06104/7805-0 Fax: 06104/7805-55 http://www.jaschke-sustan.de email: info@jaschke-sustan.de

4



Jaschke Werkzeugnormalien GmbH

A SH

WHWW\HWN
‘88 |

v

=Y

m

Aufnahmebohrungen

O System- und Aufnahmnebohrungen
Bohrungsdurchmesser D min. 8 mm max. 160 mm

Achsabstand A max. 1000 mm
Achsabstand B max. 2900 mm
Plattendicke S max. 300 mm
Arbeitshéhe H max. 700 mm

Kihlbohrungen

Durchmesser max. 3-30 mm

Tiefe max. 1200 mm

Stiickgewicht max. 1000 mm
Ausfrasungen

O Rechteckige Ausfrasungen, Durchbriiche und Bohrungen

max. Lx B 2000 mm x 1000 mm
max. Tiefe T 300 mm

O Circularausfrasungen
max. Durchmesser D 800 mm
max. Plattendicke S 300 mm

Montagefertige Platten fur den Maschinenbau

O einbautertige Stahl- und Aluminiumplatten nach lhren
Zeichnungen oder gemeinsamer Entwicklung

O max. Abmessung 3000 x 1200 x 300 mm

O Einzel- und Serienfertigung

O Bearbeitungsmdéglichkeiten :

Sagen, Brennen, Glihen , Frasen , Schleifen

Spanende Bearbeitung auf CNC-Bearbeitungszentrum
O Moderne Priifmethoden

Sonderbauteile

O SchweiBgestelle
O Aufspanntische (einschlieBlich Lackierarbeiten)
O Schiebetische

nach lhren Vorgaben

(mit Normteilen aus unserem Katalog)

Dateniibertragung erfolgt liber folgende Formate : DXF , DWG
SAT, 3DS, IGES und alle gangigen CAD - Formate
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Jaschke Werkzeugnormalien GmbH

Sonderfertigung von Drehteilen

gehartet und geschliffen
Prazisionsausfihrung nach Kundenzeichnung

WIR FERTIGEN FUR SIE AUF MODERNEN CNC - DREHMASCHINEN
RUNDTEILE IN ALLEN MATERIALQUALITATEN NACH IHREN ANGABEN
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Jaschke Werkzeugnormalien GmbH

HART - COAT

Oberflachenschutz fir Aluminiumwerkstoffe

Was ist Hart-Coat

Hart-Coat, kurz HC genannt, ist eine hartanodische Oxidation, die Aluminiumwerkstoffe vor Verschlei3
und Korrosion mit einer harten keramikahnlichen Schicht schiitzt.

Wie entstehen Hart - Coat - Schichten

Hart-Coat Schichten werden durch anodische Oxidation in einem gekihlten Saureelektrolyten spezieller
Zusammensetzung gebildet, mit Hilfe von elektrischem Strom wandelt sich der Grundwerkstoff an seiner
Oberflache in eine schiitzende und vielseitig funktionell wirkende Aluminiumoxidschicht um.

Wo kann Hart-Coat eingesetzt werden

Grundwerkstoffe :
Es lassen sich nahezu alle technisch interessanten Aluminium-DruckguBlegierungen sowie andere
GuB- und Knetlegierungen mit Hart-Coat veredeln.

Anforderungen und Einsatzgebiete :

Hart-Coat-Schichten haben eine sehr gute Haftung auf dem Grundwerkstoff. Uberall da, wo fiir Aluminium-
werkstoffe Korrosionsschutz, VerschleiBbestandigkeit, Gleitverhalten, MaBhaltigkeit oder Isolation erforderlich
ist, kann diese Oberflachenveredlung eingesetzt werden.

Die Hart-Coat-Beschichtung fur Aluminium wird in vielen technischen Bereichen angewendet in denen
besondere Anforderungen an den Werkstoff gestellt werden, wie z.B. in der Automobilindustrie, im
Maschinenbau, Lebensmittelindustrie, Haushaltgerateindustrie u.s.w.

Wo setzen wir Hart-Coat-Beschichtungen ein

Wartungsfreie HALCO-Gleitfihrungsbuchsen T 7298

Die aus hochfesten Aluminium (3.4365) hergestellten Buchsen haben eine Obeflachenhérte von ~1400 HV

und zeichnen sich durch das Mikroporengefiige aus, welches durch das starke Kapillarverhalten Ol aufsaugt
und im Geflge fest einlagert. Die coatierte Oberflache in der Starke von ca. 0,05mm hat eine hohe Temperatur-
bestandigkeit. Dadurch entsteht eine thermische Trennung zwischen S&ule und Buchse.

Durch die hohe Oberflachenharte sind die Buchsen fiir hohe Hubzahlen bis 1000 Hub/min einsetzbar.

Zum Beispiel :

Formplatteneinsatze, Tischplatten, Gleitplatten, Gleitleisten
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